MAKINA EMNIYETI YONETMELIGI (2006/42/AT)
URUN BELGELENDIRME PROGRAMI

KAPSAM

Kiwa'nin Makina Emniyeti Y6netmeligi (2006/42/AT) kapsaminda yurattugu Makina Emniyeti Yonetmeligi EK IX AT Tip incelemesi
(Moddl B) (Madde 13 (3) (b), Madde 13 (4) (a) faaliyetlerini kapsar. ligili kapsama TURKAK Akredite Kurulug arama sayfasindan
ulasilabilir.( https://secure.turkak.org.tr/kapsam/search )

MEVZUAT VE REFERANS STANDARTLAR
Makine Emniyeti Yonetmelidi (2006/42/AT) ve Madde 9'unda belirtilen uyumlastirimis standartlar

UYGUNLUK DEGERLENDIRME SURECI (AT TiP INCELEMESI)

Basvurunun Alinmasi ve Degerlendirilmesi

Musteri bagvurusu e-mail, faks yada telefon ile alinir. Firmanin ve Urlnlerin tanitildigi P.A.FR.002 Firma Bilgi Formu musteriye
gonderilerek talep edilen hizmet ve misterinin bilgileri onayli sekilde alinir, bu formdaki bilgiler is gelistirme koordinatéri ve Teknik
Diizenleme Sorumlusu veya Bolim Yoneticisi tarafindan degerlendirilir ve FR.075 Basvuru Degerlendirme Formu ile kayit altina
alinir.

Ucretlendirme ve Belgelendirme Sézlegsmesi
Olumlu bagvuru degerlendirmesi sonucunda FR.118 Makine Teklif Formati kullanilarak teklif hazirlanir ve musteriye goénderilir.
Ucretlendirme politikasi agagidaki gibidir:
e Adam saat bedeli: 85 € + KDV'dir.
o Resmi teklif talebine istinaden basvuru yapilan makine tipinin alt model sayisi, yerinde veya laboratuvarda yapilacak
incelemelerin, testlerin sayisi ve tiriine gére dederlendirme yapilir, harcanacak sire belirlenir ve fiyat teklifi hazirlanir.

Planlama ve Hazirlik

Musteri tarafindan belgelendirme sézlegsmesinin onaylanmasinin ardindan gerekli teknik uzman gérevlendirmesi Teknik Dizenleme
Sorumlusu tarafindan yapilir.

P.A.FR.014 AT Tip inceleme Plani ile sahada kullanilacak tarafimiza ve imalatgiya ait 6lglim, test ve muayene ekipmanlari
belirlenerek karsilikl mutabakat saglanir. Misteriye ait ekipmanlarin kullaniimasi durumunda, kullanilacak ekipmanin élgim/kullanim
araliklarinin yapilacak ise ve olgim araligina uygunluklar, kalibrasyon sertifikalarinin gecerliligi ve izlenebilirligi, kalibrasyon
noktalarindaki sapmalarin 6lgiim toleranslarina uygunluklari teknik uzman tarafindan kontrol edilir ve onaylanir. Tarihte glincelleme
talebi olursa, plan glincellenerek tekrar onay i¢in gonderilir. Firma onay1 sonrasinda dederlendirme asamasina gegilir.

Gerekli Dokiimantasyon

Makine Emniyeti Yonetmeligi Ek VIlI'ya gére imalatci tarafindan hazirlanacak teknik dosya icerigi asagidakilerden olugsmalidir:

- Makinanin genel bir tarifi,

- Makinanin isleyisini anlamak i¢in uygun tarifler ve agiklamalarin yanisira, ilgili makinanin genel bir gizimi ile kumanda devrelerinin
gizimleri,

- Makinanin temel giivenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek icin gerekli olan hesaplamalar, deney sonugclari, belgelerle
birlikte tam ayrintih gizimler,

- Takip edilen iglemleri gosteren risk degerlendirmesi hakkindaki asagdidakileri iceren belgeler:

(i) Makinaya uygulanan temel saglk ve glivenlik gerekliliklerinin listesi,

(i) Tanimlanmis tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak igin uygulanan koruyucu &énlemlerin tarifi veya uygun olan
durumlarda, makina ile ilgili giderilemeyen risklerin belirtiimesi,

- Kullanilan standartlar ve diger teknik sartnameler ve bu standartlarin kapsadigi temel saghk ve giivenlik kurallarinin gésterimi,

- Imalatgi tarafindan veya imalatgi ya da yetkili temsilcisince segilmis olan bir kurulug tarafindan yapilan testlerin sonuglarini igeren
her turli teknik rapor,

- Makina igin talimatlarinin bir kopyasi,

- Uygun olan durumda, kismen tamamlanmis makinalar icin imalatgi Beyani ile bu tip makinalar igin ilgili montaj talimatlari,

- Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger trtnler icin AT Uygunluk Beyanlarin kopyalari,

- AT Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

(b) Seri Gretim icin, makinalarin bu Yénetmeligin hikkiimlerine uygunlugu giivenceye almak amaciyla yuritilecek dahili tedbirler.
imalatg, tasarimi ve yapimi itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma kabiliyetine sahip olduguna karar verebilmek
amaciyla tamamlanmis makina, aksamlar veya techizatlar {izerinde gerekli arastirma ve deneyleri yapmaldir. ilgili raporlar ve
sonuglar teknik dosyaya ilave edilmelidir.

Teknik Dokiimantasyonun incelenmesi
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Makine ile ilgili hazirlanmis olan teknik dokumanlar, Teknik Uzman tarafindan incelenerek P.A.FR.003 Teknik Dokiimantasyon
inceleme Formu’na kaydedilir.

Uretici tarafindan hazirlanmis risk analizinin yeterliligi Kiwa Teknik Uzmani tarafindan incelenir. Teknik Uzman risk degerlendirmesi
yaparken P.A.GD.001 Makinalarda Risk Degerlendirmesi Rehberi’nden yararlanir.

« Kullanim kilavuzu inceleme,

» Risk analizi dogrulama,

* Devre semalari, teknik gizimleri inceleme.

Uriiniin incelenmesi

Uretici temel gereklere uygunlugu saglamak icin 2006/42/AT Madde 9'da belirtilen uyumlastiriimis standartlari kullanabilir. Kiwa bu
standartlarin fillen uygulandidini dogrulamak igin uygun muayeneleri, 6lgmeleri ve testleri yapar veya yaptirir. Sayet incelenen
makinada standartta belirtilen gereklerden sapma var ise; bu sapma igin uretici tarafindan uygulanan ¢dzimlerin (lretici tarafindan
gerceklestirilen risk degerlendirmeleri de dahil) 2006/42/AT temel gereklerini yerine getirip getirmedigini dogrulamak maksadiyla
sapma olan her maddeyi Kiwa Teknik Uzmani uygun muayene, 6lgme ve testlerini yapar.

Test ve kontroller

Teknik Uzman imalattan secilen numuneyi isaretler ve incelemelere baslar. Inceleme sirasinda asagida belirtilen kontroller
gerceklestirilir.

» 2006/42/AT Makine Emniyeti yénetmeligi ve varsa ilgili uyumlastiriimis standartlara gore testler,

» Makine Uzerinde bulunan kritik komponentlerin kontrold,

* Makine guvenlik énlemlerinin kontrold,

« Zorunlu kosullarin dogrulamasi yapllir.

Degerlendirme Sonuglari

Yapilan inceleme sirasinda tespit edilen uygunsuzluk ve sapmalar Kiwa Teknik Uzmani tarafindan P.A.FR.012 Makine Denetim Ozet
Raporuna kayit edilir. Bu rapor iki nlisha olarak hazirlanir, firma yetkilisi ve Kiwa Teknik Uzmani tarafindan imzalanir.

Tespit edilen uygunsuzluklar icin termin slresi 3 aydir. 3 ay igerisinde firma tarafindan gergeklestirilen diizeltici faaliyetler Kiwa Teknik
Uzmani tarafindan degerlendirilir. Bu degerlendirme uygunsuzlugun yapisina gére dokiiman incelemesi veya makine lzerinde tekrar
inceleme olarak yapilabilir. Termin slresi sonuna kadar tespit edilen uygunsuzluklarin tamaminin gideriimemesi durumunda proje
iptal edilerek ve sureg tekrardan baslatilir.

Belgelendirme Karari ve Sertifikasyon

Teknik Uzman tarafindan yapilan bitin degerlendirmelerin olumlu sonuglanmasi durumunda, P.A.FR.007 Teknik Rapor
tamamlanarak Teknik Duzenleme Sorumlusunun degerlendirmesine sunulur. Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan
gerceklestirilen gézden gecirme ve karar alma faaliyetlerinin sonuglari P.FR.012 Uriin Belgelendirme Gézden Gegirme ve Karar
Tutanagina kayit edilir.

Teknik Raporun uygun bulunmasi durumunda Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan ONTEK Bilgi Sistemi tzerinden onaylama
ve belgelendirme karari alinir. P.A.CR.001 AT Tip incelemesi Sertifikasi Bakanlik Belge Numarasi ve barkod islenerek yayimlanir.
Sertifikanin gegerlilik siresi EK IV kapsamindaki makineler igin makine de herhangi bir major degisiklik olmadik¢a 5 yildir. 5 yil
sonunda veya bu siire zarfinda riiniin kendisinde, standardinda, ilgili ydnetmeliginde degisiklik olmasi durumunda yeni bir bagvuru
alinir ve Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan degerlendirme yapilir. Degisikligin kapsamina gore gerceklestirilecek faaliyet
belirlenir.

Belgelendirmeyi Etkileyen Degisiklikler

Miusterinin degisiklik talebi oldugu durumlarda P.FR.014 Uriin Belgelendirme Degisiklik Bildirim Formu ilgili program yéneticisi / teknik
dizenleme sorumlusu mevcut akreditasyon onay, kapsam ve prosediirlerini, gerektirdigi durumlarda rehber dokiimanlari inceleyerek
degerlendirilir. Uygun bulunan talepler gergeklestirilir, uygun olmadigi durumlarda misteriye bilgi verilir.

Belgelendirme kurallarinda meydana gelen degisiklikler (standart/mevzuat degisikligi, revizyon, tadil vb.) durumunda ilgili taraflar bir
yazi ile uygunluk degerlendirme program yoneticileri tarafindan haberdar edilir.

Bu degisiklik icin gegis sureci standart/mevzuati yayinlayan kurumun belirledigi siire kadardir. Béyle bir stirenin mevcut olmadigi
durumlarda gegis stiresi olarak 1 yil verilir.

Belgelendirmenin Askiya Alinmasi, Geri Gekilmesi, iptal Edilmesi Ve Kapsam Daraltiimasi
PR.005 Sertifikalarin Askiya Alinmasi Geri Cekilmesi ve Kapsam Daraltma Prosediirii uygulanir.

Sertifika Ve Marka Kullanimi
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Sertifika ve markalarin kullanimi ile ilgili sartlar PR.008 Sertifika ve Marka Kullanimi Prosediiriinde tanimlanmistir. Sertifika ile
birlikte FR.003 Sertifika ve Marka Kullanim Taahhiitnamesi musteri tarafindan imzalanir ve dosyasinda muhafaza edilir.

itiraz Ve Sikayetler

PR.009 Sikayetler ve itirazlar Prosediirii uygulanir.

Kiwa’nin yiikiimliiliikleri ve sorumluluklari

Kiwa uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde ortaya ¢ikan ve misteriyi dogrudan ilgilendiren belirgin degisiklikler konusunda veya
belgelendirmenin dayandigi standartlar ve yonetmeliklerdeki degisiklikler ve bunlarin yirirlige girece@i gegis suresi konusunda
musteriyi bilgilendirmeyi taahhit eder.

Kiwa musterinin Urtin, proses ve organizasyonu ile ilgili kendisine verilen tim bilgileri gizli tutmayi ve ancak lzerinde anlagsmaya
varilan maksat i¢in kullanmay taahh(t eder.

Kendisine verilen dokimantasyonu Uglincu taraflara aktarmayacaktir. Anlagsmazlik durumunda uyusmazlik mahkemesine verilen
genis rapor veya Kiwa'nin ilgili yetkililere (akreditasyon kurumlari veya ulusal ve uluslararasi otoriteler) vermekle yukimlu oldugu bilgi
ve raporlar bundan harig tutulmustur. Ozel sebeplerden dolayi misteri Kiwa’nin gizlilik taahhiidiinii kaldirabilir. Kiwa’nin biiyiik ihmali
nedeniyle musterinin ugrayacagi zararlarin tazmini ile ilgili detaylar Kiwa Mesleki Yukumlilik Sigortasi kapsaminda ele alinir ve bu
sigorta ile sinirlandiriimigtir.

Miisterinin yiikiimliliikleri ve sorumluluklari

Siparisi vermeden o6nce Musteri Kiwa'yl diger kurumlarin yaptiklari benzer testler, muayeneler ve denetimler konusunda
bilgilendirecektir. Onaylanmis kurulus faaliyetleri kapsaminda alinan bir siparis ayni anda musteri tarafindan bagka bir onaylanmig
kurulusa verilemez. Musteri akreditasyon kurumunun veya ulusal/uluslar arasi otoritenin personelinin veya yetkili elemanlarinin,
gergeklestirilecek uygunluk degerlendirme faaliyetinin yeterliligini denetlemek agisindan gerektigi durumlarda, hazir bulunmalarini
onaylar. Misteri yazili izni ile taseronlarin uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin bir kismina (testler vb) da katiimasini onaylar.
Uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda Musteri asagidakileri taahhit eder:

» Uygunluk deg@erlendirme faaliyetleri icin tim sartlar sadlayacak sekilde tim kaynaklarini kullandirma

« Belgelendirme programinin, miisteriyi etkileyen yeni veya revize edilmis sartlar ortaya koymasi durumunda; musteri bu degisikliklere
uyum saglayacaktir.

+ Uriinle ilgili tim dokiimantasyonu (kayitlar da dahil) Kiwa'nin kullanimina agmak (dokiimantasyonu Kiwa'ya vermek veya Kiwa'nin
dokiimantasyona bakmasina izin vermek)

* Denetgilerin/uzmanlarin tim alanlara girebilmesine izin vermek

» Gozlemcilerin katiliminin s6z konusu oldugu durumlarda gerekli dizenlemeleri yapmak

» Uygunluk belgesi verildikten sonra Misteri Kiwa'ya asagidakileri yazili olarak bildirmeyi taahh(t eder:

» Musterinin sistemi ve Uriin gruplari hakkindaki tim belirgin degisiklikler

« Sirket yapisi ve organizasyonu hakkinda sistemi etkileyecek belirgin degisiklikler.

* Belgelendirilmig Grinleri ile ilgili musterilerinden gelen sikayetlerin kaydini tutmak ve bu kayitlar talep edildiginde Kiwa’ya sunmak

» Belgelendirme dokimanlarinin kopyalarini bagkalarina vermesi durumunda, dokimanlarin butinligld bozmadan veya
belgelendirme programinda belirtildigi sekilde ¢ogaltiimasini saglamak

» Misteri Griinde, imalat prosesinde veya uygunluga etki yapan fabrika tretim kontroll sisteminde yapilacak degisikliklerden Kiwa’yi
yazili olarak haberdar etmelidir. MUsteri, bu degisiklikler Kiwa tarafindan uygun goériilmeden, degisiklik uygulanacak Grlnleri piyasaya
sunmayacaktir.
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